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GITANG PLUS 

 
Descrizione 

 
Adesivo strutturale saldante in solvente, a base di PVC, a presa rapida. 

 
Impieghi 

 
Prodotto specifico per la giunzione di tubi, raccordi e derivazioni in PVC-rigido; è 
particolarmente indicato per impianti a pressione, tubazioni di acquedotti, grondaie, 
canalizzazioni in genere. 

 
Imballo 

 
Tubetto – 125 ml. 

 
Caratteristiche 
tecniche 

 
Colore                                                    
Peso Specifico  (DIN 51757) 

Traslucido 
0,9 g/cm3 

Residuo solido in peso (ISO 3251) 23 % 
Viscosità BROKFIELD (23°C) (ISO 2555) ca. 6000 mPa * s 

       
Tempo aperto (23°C)    4 min. 
Res. alla Pressione (x 1h, a 48h da applicaz.) ca. 68 bar 

 

 
Applicazione 

 
Per ottenere massime prestazioni in termini di adesione, le superfici interessate debbono 
essere asciutte e pulite; in particolare per rimuovere unto o grasso utilizzare pulitore 
Gitang. 
Verificare le tolleranze di gioco tra le parti da unire (max 0,6mm). Premescolare con cura 
e applicare uniformemente con idoneo pennello in senso longitudinale su entrambe le 
superfici; unire immediatamente e togliere l'adesivo in eccesso (dato l'effetto saldante 
può fondere il PVC dove non richiesto). 
I pezzi sono maneggiabili dopo 5 min. (10 a basse Temperature), possono essere interrati 
dopo 12 ore, sottoposti a pressione dopo 24 ore. 
Durante l'utilizzo areare adeguatamente i locali e, ove possibile, operare sotto cappa 
d'aspirazione. 

 
Avvertenze 

 
Prodotto classificato pericoloso (vedi relativa Scheda di Sicurezza). 
 

Stoccaggio 12 mesi dalla data di produzione, in contenitori integri e ambienti asciutti e freschi. 
Il prodotto deve essere preservato dal freddo e comunque conservato ad una temperatura 
superiore a 10°C. 

 
Note 
particolari 

 
Ulteriori informazioni relative alla sicurezza e manipolazione del prodotto, sono contenute 
nella relativa Scheda di Sicurezza.  
I dati riportati non sono impegnativi come garanzia assoluta in quanto le condizioni di 
impiego non sono sotto controllo diretto del produttore; è sempre consigliabile effettuare 
prove preliminari. 

 


